Die horizontalen
Mischanlagen der
Baureihe Beftomix
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Die Betomix, ein Konzept
mit vielen Vorteilen

Modulare Bauweise

Das Betomix-Baukastensystem erlaubt eine

Vielzahl von Varianten und Aufstellungsmaog-

lichkeiten in unterschiedlichen Leistungs-

Klassen aus einem Grundsystem. Modernste Betonproduktion
Die hochwertigen Komponenten der Anlage er-
geben im Zusammenspiel eine leistungsstarke
Betonproduktion fir héchste Qualitdtsanforde-
rungen.

Durchdacht bis ins leizte Detail
Die Betomix zeichnet sich durch hohe Qualitat und
Langlebigkeit aus. Die gesamte Anlage ist einfach zu
bedienen und sehr benutzerfreundlich.

Ausstattung und Zubehér
Fir die besonderen Belange der Kunden
kann die Betomix dank umfangreicher Opti-
onen allen Anforderungen gerecht werden.







Die Mischanlagen vom Typ Betomix bestehen aus einem besonders ausgekligelten Baukastensystem.
Aus dem Grundmodul und verschiedenen Adaptionseinheiten lassen sich eine Vielzahl von Varianten und
LeistungsgroBen zusammenstellen. Ringteller- oder Doppelwellenmischer in verschiedenen GréBen kon-
nen problemlos in die Anlage integriert werden.

Die Lagerung der Gesteinskdrnungen ist wahlweise im Reihensilo, Sternsilo oder Rundsilo méglich. Auch
bei der Beschickung des Mischers kann zwischen Beschickeraufzug oder Beschickerband entschieden
werden.

e
m \\\\ W ‘{1 r&ﬁ-, ‘*\ﬁ”

G
B AN
'\_4._{&

Bandbeschickung des Mischers Das Sternsilo mit Schrapper




90-Grad Anordnung des Reihensilos

ngen im Rundsilo

Lagerung der Gesteinskdrnu
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Betomix an bestehende Halle angebaut Trockendosieranlage zur Betomix 2.25 aufriistbar

Mafligeschneiderte Losungen

Fir jedes Anforderungsprofil kann dank modernster Kon-
struktionen im Baukastensystem die optimale L&sung fiir den
Betreiber realisiert werden. Auch fir besonders komplexe
Anlagensysteme ist die Betomix hervorragend geeignet. Bei
GroBprojekten wie zum Beispiel im Staudammbau kénnen
Komplettsysteme mit Vordeponien und Kuhleinheiten durch-
géngig von Liebherr geplant und realisiert werden. Beim par-
allelen Betrieb von mehreren Betomixanlagen sind Stunden-
leistungen von Uber 500 m?® Festbeton mdglich.

Die vielen Variationsmdéglichkeiten erlauben auch die Inte-
gration der Betomix an vorhandene Gebaude oder Hallen.
Dadurch ist die Betomix auch in der Betonwaren- und Fer-
tigteilindustrie sehr beliebt.




Loa ‘e a ia &
IALVENIDJEFE Rule

] e
=]
s
-_!:I.._ 1 3
" L

£ .--| il iR
N -

=1 AR N

Betomix 3.0 Doppelanlage Betomix 2.25 fiir eine Fertigteilproduktion Betomix 1.0 in Containerausfiihrung







Modernste
Betonproduktion

Die hohe Dosiergenauigkeit beim Verwiegen der Materialien, sowie die Feuch-
temessung im laufenden Prozess garantieren héchste Betonqualitdt. Dank der
modernen Echtzeitsteuerung Litronic-MPS wird das exakte zeitliche Zusammen-
spiel aller Komponenten erreicht. Dadurch arbeitet die Mischanlage mit maxima-
len AusstoBleistungen sehr wirtschaftlich. Die Qualitédt der Komponenten und die
Langlebigkeit aller beweglichen Teile sichern einen nahezu stérungsfreien Betrieb
Uber viele Jahre. Das gesamte Anlagenkonzept ist sehr benutzer- und wartungs-
freundlich.
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Betomix 3.0 Doppelanlage Die Zementwaage Die groBzligige und robuste Mischerbiihne
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Die Zuverlassigkeit der Betomix-Anlagen resultiert aus der sorgfaltigen Planung bis ins letzte Detail. AuBerdem
konnten bei der Entwicklung Uber 50 Jahre Erfahrung aus der Praxis einflieBen. Alle Bereiche der Anlage sind
sehr gut zugénglich. S&dmtliche Verkabelungen, Rohre und weitere Elemente sind geschiitzt in Halterungen
und Kanale geordnet verlegt, um Stérungen vorzubeugen. Auch an spétere Ergénzungen wurde gedacht: zum
Beispiel eine Waage fir Silika oder Eis kann auch nachtraglich noch in die Anlage integriert werden. Der Uber-
wiegend verzinkte Stahlbau macht die Anlage bestandig gegen Korrosion und Witterung.

Die Installationen unter der Waagenbuihne Robuste und korrosionsbesténdige Wéagezellen
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Avusstatiung und
Zubehor

Liebherr halt eine Vielzahl an Optionen und Zusatzausstattungen fir Sie bereit und wird
somit allen Anforderungen und Wunschen gerecht. Je nach geografischem Standort der
Anlage kann die Betomix mit isolierter Einhausung und Beheizung fir den Winterbetrieb
angeboten werden. Fir heiBe Regionen sind alle Komponenten flr die Eiszugabe im Pro-
gramm. Nutzliche Optionen wie zum Beispiel die Hochdruck-Mischerreinigung erleichtern
die tagliche Arbeit wesentlich. Je nach Mischertyp kann die Betomix auch mit zwei
Fahrspuren ausgefihrt werden.

Einhausung der Anlage
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Die Eiswaage

Die Microsilikawaage ) /.43 i 2 : h Die Zusatzmittelwaage

Trockengutabgabe Zwei Fahrspuren Staubfiltersysteme

Mischerhochdruckreinigung Schurren zur LKW-Beladung bzw. zum Auffangen des Reinigungswassers




Fir jede Anwendung den richtigen Mischer
Liebherr entwickelt und baut seit Giber 50 Jahren seine Mischersysteme selbst. Im werkseigenen mischtechnischen Labor
werden die Mischersysteme bei Tests mit den unterschiedlichsten Materialien standig weiterentwickelt und optimiert.

Aufbauend auf der Basis des bewéahrten Ringtellermischers Typ R gibt es weitere Versionen mit zusétzlichen Wirbler-
werkzeugen flr hhere Betonqualitaten. Den Typ RIM gibt es je nach GréBe mit ein oder zwei mechanischen Wirblern
(RIM-M / RIM-D). Den Typ RIH gibt es mit ein oder zwei hydraulischen Wirblern, deren Vorteil liegt in der stufenlos
regelbaren Wirblerdrehzahl (RIH-M / RIH-D). Die Ringtellermischer werden in den GroéBen 0,5 bis 3,0 m3 angeboten.

Doppelwellenmischer von Liebherr sind sehr robust ausgefihrt und fiir hohe AusstoBleistungen geeignet. Den Typ DW
gibt es in den GroBen 2,25 bis 6,0 m® Nennvolumen (Festbeton). Alle Mischersysteme von Liebherr sind besonders
wartungsfreundlich.




Die Mikroprozessorsteverung Litronic-MPS

Die Litronic-MPS basiert auf einem offenen Systemkonzept, das sich auf breiter Ebene auf Industriestandards stitzt.
Aktuelle Weiterentwicklungen bei Hard- und Software kénnen so problemlos in dieses System einflieBen. Alle Arbeits-
ablaufe werden dank Bildschirmvisualisierung Ubersichtlich dargestellt. Die notwendigen Schnittstellen zur Anbindung
an vorhandene Datenverarbeitungssysteme sind vorhanden. Umfangreiche Software-Zusatzpakete sind erhaltlich oder
auch spéater nachrustbar.

Die Feuchtemessung Litronic-FMS
Fur eine exakte Bestimmung der Zuschlagsfeuchte wahrend des Dosiervorgangs setzt Liebherr selbst entwickelte, kapa-
zitiv arbeitende, intelligente Sensoren ein.

Die Temperaturmessung Litronic-TMS
Fur die berihrungslose Temperaturbestimmung des Mischgutes im Mischer bietet Liebherr die Temperaturmessung
Litronic-TMS an.

Litronic-FMS Feuchtesensoren eingebaut Litronic-TMS




Betomix Typen

Grunddaten/Typ 1.0 1.5 2.25 2.5 3.0 4.5 6.0
GroBe des Mischers (m?) 1,0 1,5 225 25 3,0 4,5 6,0
Einsatz Ringtellermischer ° ° ° °

Einsatz Doppelwellenmischer ° ° ° ° °
Theoretische Leistung in Frischbeton, verdichtet (m®/h) " 60 75 100 110 120 160®/210% 1803 /2604
Theoretische Leistung in Frischbeton (m®/h) 2 75 94 125 138 150 2009/260% 225%9/325%
Ausfihrung mit Beschickeraufzug ° . . . .

Ausflhrung mit Beschickungsband o o o o o o °
Anzahl der Zementsorten max. 6

Lagervolumen bei Reihensilo (m?) 70 - 300 105 - 500
Komponenten bei Reihensilo 4-10

Lagervolumen bei Taschensilo (m?) 40 - - - - - -
Komponenten bei Taschensilo 4 - - - - - -
Lagervolumen bei Rundsilo (m?) 180 - 1010

Komponenten bei Rundsilo 4-12

Lagervolumen bei Sternsilo (m?) ca. 950 - - - -
Komponenten bei Sternsilo 4-6 - - - -

1) Mischzeit 30 s

2) Mischzeit 30 s, VerdichtungsmaB v=1,25
3) bei Fahrmischer-Entleerung

4) bei LKW-Entleerung
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