
Die Compactmix 1.0,
große Leistung auf 
kleiner Fläche.
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Die Compactmix 1.0,
ein Konzept mit 
vielen Vorteilen.
Die Compactmix 1.0 erlaubt Dank kompakter Abmessungen den Einsatz auf  
beengten Platzverhältnissen. Auf Grund der Bauform können die Fahrmi-
scher in einem Radius von 180 Grad unter die Anlage fahren, dabei sind 
keine Abstützungen im Weg. Deshalb kann auch die benötigte Fläche für die 
Fahrmischerzufahrt geringer ausfallen.

Durch modulare Bauweise und gut transportierbare Baugruppen ist die 
Compactmix 1.0 auch hervorragend als Baustellenanlage prädestiniert.  
Dabei wurde sehr viel Wert auf eine einfache und schnelle Montage gelegt. 
Auf Wunsch sind für den semi-mobilen Einsatz Stahlfundamente lieferbar. 
Der eingesetzte Liebherr-Ringtellermischer kann wahlweise auch mit Wirb-
lersystem für besonders hohe Betonqualitäten geliefert werden, deshalb 
kommt die Compactmix 1.0 auch häufig bei Betonwaren- und Fertigteilwer-
ken zum Einsatz.

Die verzinkte Bauweise für maximalen Kor-
rosionsschutz und die hohe Qualität aller 
Komponenten machen die Compactmix 
1.0 zu einem absolut hochwertigen Pro-
dukt.
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Flexibel im Einsatz.
Die Compactmix 1.0 kann genau auf die örtlichen Platzverhältnisse 
und die Wünsche des Kunden angepasst werden. Für die Lagerung 
der Gesteinskörnungen sind 3 Silovarianten (Abbildungen rechte Seite) 
möglich. Auch der Zementteil kann in unterschiedlichen Varianten auf-
gestellt werden.

Ausführung Reihensilo mit 6 Kammern. Mischanlagensteuerung Litronic-BCS  II.

Ausführung als Taschensilo,
4 Kammern mit insgesamt 
40 m³ Lagervolumen.

Ausführung als Reihensilo,
4 bis 10 Kammern möglich 
mit 70 bis 300 m³ Lagervolumen.

Ausführung als Sternsilo,
4 bis 6 Kammern möglich
Gesamtlagervolumen ca. 950 m³.
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Durchdacht bis 
ins letzte Detail.

In der Compactmix 1.0 werden ausschließlich hochwertige 
Komponenten und Funktionsteile verbaut. Alle Installationen 
sind sorgfältig und geschützt in Schächten oder Kanälen ver-
legt. Der verzinkte Stahlbau bietet optimalen Korrosionsschutz.  
Die Zuverlässigkeit sowie die Lebensdauer der Anlage sind da-
her auch bei extremen Bedingungen sehr hoch.

Modulare Bauweise, einfache Montage. Der Beschickeraufzug. Der Beschickerantrieb. Die Waagenbühne mit Zement- und Wasserwaage ist großzügig gestaltet und 
komplett begehbar.

Der Steuerraum.

Hochwertige Komponenten.
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Optimales Handling.
Für Wartungs- und Servicearbeiten sind alle Bereiche sehr gut zugängig, dabei wurde 
auch großer Wert auf die Sicherheit beim Begehen der Anlage gelegt. Auf Wunsch kann 
die Aufzugsbahn nach unten verlängert  werden, die Anrampung am Reihensilo minimiert 
sich entsprechend (Grubenausführung).

Das Wiegeband unter dem Reihensilo.

Viel Freiraum unter der Mischerbühne.
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Optionen für die Compactmix.
Liebherr hält eine Vielzahl an Optionen für Sie bereit und 
wird somit allen Anforderungen und  Wünschen gerecht. 
Die Anlage kann zum Beispiel mit folgenden Optionen er-
weitert werden: 

LKW-Schurre - Eiswaage - Silikawaage - Mischerhoch-
druckreinigung - Einhausung - Zusatzmittelwaage -  
Beschickerbahnverlängerung - Staubfiltersysteme,  
Feuchtemessung, Wirblersystem für den Ringtellermi-
scher.  Weitere auf Anfrage.

Feuchtemessung Litronic-FMS II zur Erfassung der Sand-
feuchte.

Auf Wunsch kann die Anlage mit der Steuerung Litronic-MPS 
betrieben werden.

Mischerhochdruckreinigung.Ringtellermischer mit Wirblersystem.

Die Zusatzmittelwaage.

Die Einhausung als Winterisolierung ist bei der Com-
pactmix 1.0 standardmäßig 60 mm stark. Bei der Ent-
wicklung wurde darauf geachtet, dass die Einhausung 
unkompliziert zu bewerkstelligen ist. 

Die Compactmix 1.0 im weltweiten Einsatz.



Technische Daten der Compactmix 1.0:
Größe des Mischers: 1,0 m3

Ringtellermischer: R/RIM

Theoretische Leistung in Frischbeton (verdichtet): 1) 60 m3/h

Theoretische Leistung in Frischbeton: 2) 75 m3/h

Beschickung: Aufzug

Anzahl der Zementsorten: max. 4

Lagervolumen bei Reihensilo: 70-300 m3

Komponenten bei Reihensilo: 4-10

Lagervolumen bei Taschensilo: 40 m3

Komponenten bei Taschensilo: 4

Lagervolumen bei Sternsilo: ca. 950 m3

Komponenten bei Sternsilo: 4-6

Liebherr-Mischtechnik GmbH
Postfach 145, D-88423 Bad Schussenried 
S +49 (0)7583 949-0, Fax +49 (0)7583 949-399
www.liebherr.com, E-Mail: info.lmt@liebherr.com

Printed in Germany by Höhn   BK   LMT 820308205-3-11.08d Änderungen vorbehalten.

3. LKW: Reihensilo mit Wiegeband.

1. LKW: Mischer- und Waagenbühne mit Wänden des Reihensilos.

2. LKW: Aufzugsbahn mit Wänden des Reihensilos.

Einfacher Transport.
Alle Komponenten der Anlage sind in transportgerechten Dimensionen ausgeführt, das minimiert die Transportkosten. 
Ebenso ist die Anlage für den Transport in ISO-Containern geeignet.

1) Mischzeit 30 s
2) Mischzeit 30 s, Verdichtungsmaß v=1,25


